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Rohe Fette und die enthalten in unterschiedlichen Mengen Begleitstoffe wie Phosphatide, Schleim- 
stoffe, freie Fettsauren, Farbstoffe, Geruchs- und Geschmacksstoffe. Insbesondere in Fetten und Glen, 
die der Nahrung dienen sollen, sind diese Begleitstoffe unerwflnscht. Die rohen Fette werden deshalb 
einer Raffination unterzogen, die meist in vier aufeinanderfolgenden Arbeitsstufen durchgefuhrt wird: 
5 1. Vorreinigung zur Entfernung der Schleimstoffe und Phosphatide; 

2. Entsauern zur Entfernung des grofiten Teiles der freien Fettsauren; 

3. Entfarben; 

4. Desodorisieren bei gleichzeitiger Verringerung des Restgehaltes an freien Fettsauren. 

Die vierte Stufe, die Desodorisierung, wird heute fast ausschlieBlich durch Dampfen des Fettes 
lu bewerkstelligt. Hiebei wird das Fett ISngere Zeit mit Wasserdampf bei relativ hoher Temperatur unter sehr 
niedrigem Druck behandelt. Die Desodorisierung ist in der Regel die aufwendigste der vier Raffinations- 
stufen. 

Es wurde nun gefunden, daB man die Geruchs- und Geschmacksstoffe ganzlich abtrennen und den 
Gehalt an freien Fettsauren gleichzeitig auf ein Minimum reduzieren kann, indem man das zu desodo- 
15 rierende Fett Oder Ol mit Kohlendioxyd bei Temperaturen von 50 bis 150°C und Drucken von 100 bis 
250 bar behandelt. 

Die Behandlung der Fette bzw. die mit dem Kohlendioxyd erfolgt vorzugsweise im Gegenstrom, In 
einfacher Weise kann das in einer beispielsweise mit Fullkorpern gefullten Kolonne erfolgen, derart, daB 
das zu reinigende Ausgangsmaterial auf den Kolonnenkopf aufgegeben wird, wShrend das CO z vom Fufi 

20 der Kolonne nach oben streicht. Der am Kopf der Kolonne austretende Kohlendioxydstrom fuhrt die 
unerwiinschten Begleitstoffe mit sich. 

Erfindungsgemafl ist es bevorzugt, das Kohlendioxyd als Kreislaufstrom einzusetzen. Dabei wird 
wenigstens ein Teil der jeweils aufgenommenen Begleitstoffe aus dem Kohlendioxydstrom abgetrennt, bevor 
dieser wieder in die Austauschkolonne mit dem zu reinigenden Ausgangsmaterial eingefuhrt wird. Die 

25 Abtrennung dieser unerwiinschten Begleitstoffe kann in an sich bekannter Weise dadurch erfolgen, daB 
das Kohlendioxyd auf unterkritische Bedingungen gebracht wird oder daB im uberkritischen Bereicb der 
Druck gesenkt und/oder die Temperatur erhoht werden. 

Es hat sich jedoch herausgestellt - und das ist eine wichtige neue Erkenntnis von allgemeiner 
Bedeutung - daB die Abtrennung der aufgenommenen Begleitstoffe aus dem sich unter uberkritischen 

30 Bedingungen befindenden Kohlendioxydstrom auch dadurch erreicht werden kann, daB man den beladenen 
Kohlendioxydstrom durch ein Adsorptionsmittel, vorzugsweise ein festes Adsorptionsmittel, beispielsweise 
Aktivkohle, leitet. Die Reinigung von Gasstromen bei unterkritischen Bedingungen mit festen Adsorptions- 
mitteln ist zwar bekannt, es war aber nicht vorherzusehen, wie sich solche Adsorptionsmittel in 
Beimengungen enthaltenden uberkritischen Gasstromen verhalten. 

35 Es wurde uberraschenderweise gefunden, dafl die einfache Behandlung des mit den unerwiinschten 
Begleitstoffen beladenen Kohlendioxydstromes mit einem festen Adsorptionsmittel ausreicht, die 
Wiederverwendbarkeit des Kohlendioxyds in der Desodorisierungsstufe zu gewahrleisten. Wesentliche 
finderungen von Druck und/oder Temperatur vor oder wahrend der Behandlung mit dem Adsorptionsmittel 
sind nicht erf orderlich . Hiedurch wird ein besonders einf aches und kostensparendes Kreislaufverfahren 

40 ermoglicht, bei dem der unter den vorbestimmten Bedingungen von Druck und Temperatur gehaltene 
Kohlendioxydstrom zunachst - zweckmafiig im Gegenstrom - mit den zu renigenden Fetten bzw. 6len in 
Kontakt gebracht wird, woraufhin der die unerwiinschten Begleitstoffe enthaltende beladene Kohlen- 
dioxydstrom uber ein Adsorptionsmittel geleitet wird. Dieses Adsorptionsmittel wird durch f risen 
zugefuhrtes Adsorptionsmittel ersetzt, wenn seine Reinigungskraft dem beladenen Kohlendioxydstrom 

** 3 gegenuber unerwunscht absinkt. 

Das erfindungsgemSBe Verfahren hat besondere Bedeutung fur die Reinigung von Fetten und 6len 
natUrlichen, insbesondere pflanzlichen und/oder tierischen Ursprungs, es kann aber ebenfalls Bedeutung 
fQr 6le und Fette besitzen, die auf synthetischem Wege hergestellt worden sind. 

Das Verfahren arbeitet nicht nur einfach und Suflerst wirkungsvoll, es vermeidet insbesondere auch 

50 die Gefahr einer unerwiinschten Hydrolyse der Fette bzw. der 6le, die bei der geschBderten Verfahrens- 
stufe 4 im Stand der Technik besteht und dort zusStzlich verlangt, daB stets unter hohem Vakuum 
gearbeitet werden muB. Die Erfindung ftthrt damit auch zu einem geringeren Verlust an Neutralfetten. 
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Das Verfahren wird an Hand des folgenden Beispieles in Verbindung mit der Fig.l erlautert. 
Beispiel: Eingesetzt wurde ein typisch nach Pflanzenolen riechendes und schmeckendes 
Sojaol mit einem Gehalt an freien Fettsauren von zirka 0,4%. Das 01 wurde aus dem VorratsbehSlter 
Uber die Einspritzpumpe -2- kontinuierlich auf den Kopf einer 15 m langen Kolonne -3- gegeben. Die 
5 Kolonne hatte eine lichte Weite von zirka 6 cm, war mit Glaskugeln gefullt und am unteren Ende erweitert. 
Durch einen auBeren aufgeschweiBten Heizmantel (nicht eingezeichnet) wurde die Kolonne auf 90°C 
aufgeheizt. Das 0l floB Uber die Glaskugeln zum Boden der Kolonne und wurde kontinuierlich uber Ventil 
—4— abgezogen. 

Gleichzeitig wurde durch die Kolonne von unten nach oben Kohlendioxyd unter einem Druck von 
io 200 bar uber das UmlaufgeblSse -5- und den Abscheider -6- im Kreislauf gefiihrt. Der Abscheider 
-6- war auch von auflen auf 90°C geheizt und mit einem festen Adsorptionsmittel, in diesem Fall mit 
Aktivkohle, gefullt. 

Vor Beginn der Desodorisierung wurde die Apparatur uber das EinlaBventil -7- mit Kohlendioxyd 
geftfflt und geringfugige Verluste an Kohlendioxyd wahrend des Betriebes erganzt. Es wurden pro Stunde 
zirka 5 kg 01 am Kopf der Kolonne aufgegeben bzw. am Boden der Kolonne abgezogen. Der Holdup betrug 
zirka 1,5 kg an Ol. 

Das uber Ventil -4- abgezogene Sojaol war geruch- und geschmackfrei und hatte noch einen Gehalt 
an freien Fettsauren von zirka 0,02%. 

20 

PATENTANSPRttCHE : 

1. Verfahren zur Desodorisierung von Fetten und Glen, gegebenenfalls unter gleichzeitiger 
Verringerung des Restgehaltes an freien Fettsauren, dadurch gek en n zeichn e t , dafl 

25 ma n das zu reinigende Material vorzugsweise im Gegenstrom mit Kohlendioxyd bei Temperaturen von 50 bis 
150°C und Drucken von 100 bis 250 bar behandelt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB man den 
Kohlendioxydstrom im Kreislauf fuhrt und die vom umlaufenden Kohlendioxyd aufgenommenen Begleitstoffe 
an einem vorzugsweise festen Adsorptionsmittel festhalt. 

3<» 3. Verfahren nach den Anspnichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Abscheidung der Begleitstoffe am Adsorptionsmittel bei etwa gleichen Bedingungen von Druck und 
Temperatur erfolgt wie die Behandlung des Ausgangsmaterials . 
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